SFA/AWS A 5.29: E71T5-K6M H4

KAB Pz 61 25 EN 758: T426 INiBM1H5
Pouziti: Typ néaplné:

PInéna elektroda nové generace s bazickou naplni pro bazicka

produktivni svafovani tlustych plecht, napr. konstrukce

a jiné svafence s vysokymi pozadavky na mechanické Ochranny plyn:

vlastnosti spoje a jeho kvalitu az do teplot okolo -60°C. EN 439 M21

Bazicka napl zajistuje velmi nizky obsah difiizniho vodiku

ve svarovém kovu, vysokou Cistotu svarového kovu, snad- Vytéznost:

nou odstranitelnost strusky a zamezuje vzniku pdrd. Pro 85-90 %

specialni charakteristiku oblouku je nutné pouZiti smés-
ného plynu a je doporuéovano zaskoleni svarecu. Trubicka
je vhodna i pro zhotoveni kofenovych svarli s pouzitim
keramickych podloZek i bez nich. Produktivita svafovani
predevsim v obtiznych polohach nap. svisle zdola nahoru
je témér dvojnésobna nez pfi pouZiti elekirod a tradiénich baz-
ickych plnénych elektrod. Svafovani ve vSech polohach je
mozné do priméru 1,2 mm.

Klasifikace, certifikace:
ABS 3SA, 3YSA

BV S4M 5YM HH
CE EN 13479

DB 42.105.12
DNV IV YAOMS (H5)
GL 6YH10S

LR 5Y40S H5

RS 5Y42HHS
TOV 05648

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Svarovaci proud: [=()]

Obsah difuzniho vodiku:
< 3ml/100g svarového kovu

Typické chemické sloZeni - Cisty svarovy kov (%):
C Si Mn Ni

0,07 0,45 1,20 0,85

Polohy svarovani:

L LIS

Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % -40 | -60
EN TZ0 M21 +20 510 - 600 >420 >26 >100 | >54
EN TZA M21 +20 500 - 575 >400 >28 >100 | >60
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 600°C/2h.
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
Pramér Proud Napéti Vylet Rychlost Vykon
dratu podavani svarovani
(mm) (A) V) (mm) (m/min) (kg/h)
1,2 150 - 350 20- 35 20 5,8-22,0 21-79
1,6 150 - 450 18 - 36 20 2,8-12,0 1,8-79
Baleni:
Primér civka hmotnost
(mm) (kg)
1,2 77-3 16
1,6 77-3 16
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